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Bel diesem Bericht handelt es sich urn den internationalen vorlaufigen Prufunqsbericht der von derrmit rW 
*SS£ES£gffi PrQfUng beaUftra9ten B6h6rde " aCh A ^ kel 35 erstel,t w " ^ un^damSder gemaB 
Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 
AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. M (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) insgesamt 8 Blatter; dabei handelt es sich urn 

M Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und/bder Zeichnungen, die geandert wurden wd die^m FWir-ht 

international Anmeldung in der ursprunglich efngereichten Fassung hinausgeht 9 9 

(nuran das Internationale Buro gesandt) insgesamt (bitte Art und Anzahl deryfcies elektroniscfrpn natontro^,./^ 
angeben) derjdie ein Sequenzprotokoll und/oder die dazugehorigen TabeNen enSffitaten n u n 9 ( } 
SSS^^ ZUSatZfe,d bGtreffend d3S S ^^tokon angegebTnt^ der 



b. □ 



Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



IEI 
□ 
□ 

□ 



Feld Nr. I 
Feld Nr. II 
Feld Nr. Ill 

Feld Nr. IV 
Feld Nr. V 



□ Feld Nr. VI 
H Feld Nr. VII 
H Feld Nr. VIII 



Grundlage des Berichts 
Prioritat 

AnwInSkeit 9 Gutachtens Gber Neuheit ' erfinderische Tatigkeit und gewenbliche 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderisdfren TatiakPit 

and der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur IEn J^r Sttung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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ItaS^^ BERICHT Internationales Aktenzeicfoen 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT/EP2005/002991 



Feld Nr, I Grundlage des Berichts " — 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bescheid auf 

M der international Anmeldung in der Sprache, in der sie eingereicht wurde. 

□ einer Ubersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache bei der 

es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regeln 12.3 a) und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4 a)) 

□ internationale vorlaufige PrQfung (nach Regeln 55.2 a) und/oder55.3 a)) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblaiter die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts ais 

ursprungfich eingereicht" und smd ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

1 ~ 23 in der ursprunglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1 ~ 37 eingegangen am 09.03.2006 mit Schreiben vom 08.03.2006 
Zeichnungen, Blatter 

1/4-4/4 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Sequ^nzprSkol? nZprotoko11 und/oder ©twaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefalien: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehendl 
aufgehsteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
(RegenS 2 c" ° rde Qber den ° ffenb ™gsgehalt >n der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 
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Tnternationaler vorlaufiger bericht 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2005/002991 



KIS^I"/ . B ®9 r0ndet e Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
FestsSifung 9 ewerb "<**" Anwendbarkeit; Unterlagen und Erk.arungen zur iSKSdfcSf^ 



1. Feststellung 



Neuheit (N) 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 



Ja: Anspruche 1-37 
Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche 1-37 
Nein: Anspruche 



Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-37 

Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 



Es wurde festgestellt, daB die internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



Feld Nr - vm Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

SLm 8 !? 9 ? dGr P ate u n * ans P rQc |? e ' ? er Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Fraqe ob die AnsoruchP in 

vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: Anspruche in 

siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER lnt t • , A , 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT lnternat,onales Aktenzeidhen 

(BE1BLATT) PCT/EP2005/002991 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit und der 
erfinderischenTatigkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : WO 94/15999 A (BASF AG ; AHLERS JUERGEN (DE); BUCHERT HERMANN 
(DE); SCHOENHERR MICHAEL) 21 . Juli 1 994 



Neuheit (Art.33( 2 ) PHT) - 



Der Gegenstand vorliegender Anspruche 1 bis 37 ist neu im Vergleich zum Stand der 
Technik, wie er im International Recherchenbericht zitiert worden ist. In keinem der im 
International Recherchenbericht genannten Dokumente ist namlich ein Pulver genannt 
das aus im Wesentlichen spharischen Teilchen eines aromatischen Polyetherketons und' 
versteifenden und/oder verstarkenden Fasern gebildet wird, wobei die mittlere Lange der 
Fasern maximal dem Wert der mittleren KorngroBe der spharischen Pulverteilchen 
entspncht. Des weiteren ist im Stand der Technik auch kein Verfahren nach den 
Anspruchen 17, 24, 30 und 34 genannt. 



2. Erfinderische Tatiqkeit f Art.33(31 PCT) - 

Der Gegenstand vorliegender Anspruche 1 bis 37 beruht auch auf einer erfinderischen 
Tatigkeit, da weder in D1 , das als nachstliegender Stand der Technik betrachtet werden 
kann, allem noch in Verbindung mit einem anderen, im International Recherchenbericht 
genannten oder von der Anmelderin zitierten, Dokument aus den folgenden Grunden ein 
Hinweis auf das beanspruchte Pulver und das Verfahren zu entnehmen ist: 

D1 offenbart ein Pulver, das aus spharischen Teilchen eines aromatischen 
Polyetherketons gebildet wird. 
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BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeibhen 
PCT/EP2005/00299 1 



Das in vorliegenden Anspruchen beanspruchte Pulver unterscheidet sich von dem ausD1 
bekannten dadurch, daB es versteifende und/oder verstarkende Fasern enthalt. 

Im Vergleich zur Lehre aus D1 besteht die Aufgabe in vorliegender Anmeldung darin, das 
Verfahren zur Herstellung von Formkorpern durch selektives Sintern oder Schmelzen von 
Pulvern so zu verbessem, daB unter Beibehaltung der Konzeption der "rapid prototyping- 
Maschine" Formkorper mit verbesserten mechanischen Eigenschaften herstellbar sind. 

Die Anmelderin hat in der Beschreibung gezeigt, daB die gestellte Aufgabe durch das 
beanspruchte Pulver mit einer bestimmten Abmessung von darin eingeschlossenen 
Fasern und das Verfahren zur Herstellung von Polymerpulvern gelost werden konnte. 

Da in keinem der genannten Dokumente die Losung des Problems durch Einbringen von • 
Fasern einer bestimmten Abmessung angesprochen wurde, und aus keinem weiteren 
Dokument die beanspruchten Verfahren zur Herstellung von Polymerpulvern mit und ohne 
Fasern nahegelegt wurde, kann das Vorliegen einer erfinderischen Tatigkeit anerkannt 
werden. 

Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Die Beschreibung steht nicht, wie in Regel 5.1 a) iii) PCT vorgeschrieben, in Einklang mit 
den Anspruchen. 

Zu Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

a) In den Anspruchen 2 bis 4, 6 bis 9, 11, 13, 16, 19, 20, 23, 29 und 37 haben die 
Ausdrucke "vorzugsweise", "insbesondere", "besonders bevorzugt" und "wie z.B." und die 
bevorzugten Ausfuhrungsformen, die diesen Ausdrucken folgen, keine beschrankende 
Wirkung auf den Umfang der Anspruche. Diese bevorzugten Ausfuhrungsformen konnten 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2005/002991 

allenfalls zum Gegenstand von weiteren Unteranspruchen gemacht werden. 

b) Anspruch 3 enthalt keine zusatzlichen Merkmale des Anspruchs 2 in Verbindung mit 
Anspruch 1 , auf den Anspruch 2 ruckbezogen ist, und stellt daher lediglich eine 
Wiederholung von Anspruch 2 dar. 

c) In den Anspruchen 3, 8 und 23 ist die Abkurzung "bzw." nicht durch "oder" ersetzt. 
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Neue Patentansoruche 



5 1. Pulver fur die Verwendung bei der Herstellung von 
raumlichen Strukturen bzw. Formkorpern mittels 
schichtaufbauender Verfahren (pulverbasiertes generative 
rapid prototyping Verfahren), wie z.B. nach der SLS 
(selektives Laser-Sintern) - oder der Laser-Schmelz- 
0 Technologie, mit einem ersten in Form von ira Wesentlichen 
spharischen Pulverteichen (18/ 118; . 218; 330; 430) 
vorliegenden Anteil, der von einem Matrix-Werkstof f 
gebildet ist, und zumindest einem weiteren Anteil in Form 
von versteifenden und/oder verstarkenden Fasern (14 0;. 
5 240; 340; 440), dadurch gekennzeichnet , dass die mittlere 
Lange L50 der Fasern (140; 240) maximal dem Wert der 
mittleren Korngrofle d50 der spharischen Pulverteilchen 
(118; 218; 330; 430) entspricht . 

0 2. Pulver nach Anspruch 1, wobei die mittlere KorngrOfce 
d50 der spharischen Pulverteilchen im Bereich von 20 bis 
150, vorzugsweise von 40 bis 70 urn liegt. 

3. Pulver fur die Verwendung bei der Herstellung von 
raumlichen Strukturen bzw. Formkorpern mittels 
schichtaufbauender Verfahren (pulverbasiertes generative 
rapid prototyping Verfahren), wie z.B. nach der' SLS 
(selektives Laser-Sintern)- oder der Laser-Schmelz- 
Technologie, mit einem ersten in Form von im Wesentlichen 
spharischen Pulverteichen (18; . 118; 218; 330; 430) 
vorliegenden Anteil, der von einem Matrix-Werkstof f 
gebildet ist, und zumindest einem weiteren Anteil in Form 
von versteifenden und/oder verstarkenden Fasern (140; 
240; 340; 440), dadurch gekennzeichnet, dass die mittlere 
KorngroBe d50 der spharischen Pulverteilchen im Bereich 
von 20 bis 150, vorzugsweise von 40 bis 70 urn liegt. 
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4. Pulver nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, wobei der 
Volumenanteil der Fasern (140) bis zu 25%, vorzugsv/eise 
bis zu 15%, besonders bevorzugt bis zu 10% betragt . 

5 

5. Pulver nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, wobei die 
Fasern und der Matrix-Werkstof f vermischt sind. 

6. Pulver nach einem der Anspruche 1 bis 3, bei dem die 
10 Fasern (240; 340; 440) .in den Matrix-Werkstof f (118; 330) 

eingebettet sind, vorzugsweise derart, dass sie im 
Wesentlichen vollstSndig vom Matrix-Werkstof f umschlossen. 
sind. 

7. Pulver nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Volumenanteil der Fasern (240; 340; 440) groiler als 
15%, vorzugsweise grolier als 25% ist. 

8. Pulver fur die Verwendung bei der Herstellung von 
raumlichen Strukturen bzw. Formkorpern mittels 
schichtaufbauender Verfahren (pulverbasiertes generative 
rapid prototyping Verfahren), wie z.B. nach der SLS 
(selektives Laser-Sintern) - oder der Laser-Schmelz- 
T.echnologie, mit einem ersten in Form von im Wesentlichen 
spharischen Pulverteichen (18; 118; 218; 330; 430) 
vorliegenden Anteil,- der von einem Matrix-Werkstof f 
gebildet ist, und zumindest einem weiteren Anteil in Form 
von versteifenden und/oder verstarkenden Fasern (140; 
240; 340; 440), dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern 
(240; 340; 440) in den Matrix-Wer kstof f (118; 330) 
eingebettet sind, vorzugsweise derart, dass sie im 
Wesentlichen vollstandig vom Matrix-Werkstof f umschlossen 
sind . 



20 



25 



30 
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9. Pulver nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Volumenanteil der Fasern (240; 340; 440) grofier als 
15%, vorzugsweise grofier als 25% und besonders bevorzugt 
grofler als 30% ist, 

5 

10. Pulver nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Matrix-Werkstof f von einem 
thermoplastischen Kunststoff gebildet ist. 

10 11. Pulver nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Matrix-Werkstof f von einem h5her vernetzten 
Polyamid, wie z.B. PAll oder PA12 gebildet ist. 

12. Pulver nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
15 gekennzeichnet, dass die Fasern von Carbon- und/oder 

Glasfasern gebildet sind. 

13. Pulver nach einem der Anspruche 1 bis ' 9, 
dadurchgekennzeichnet, dass der Matrix-Anteil von einem 

20 aromatischen Polyetherketon, insbesondere einem 

Polyaryletherketon (PEEK) -Kunststoff mit der 

Repetiereinheit Oxy-1, 4 -Phenylen-Oxy-1 , 4-Phenylen- 

Carbonyl-1 , 4 -Phenylen 



25 





gebildet ist 
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5 



14. Pulver nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Matrix-Werkstof f von einem 
metallischen Werkstoff gebildet ist . 

15. Pulver nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Fasern aus der Gruppe der Keramik- und der 
Borfasern gewahlt sind. 

16. Pulver nach Anspruch 14 oder 15, wobei die mittlere 
10 KorngroJie d50 der spharischen Pulverteilchen im Bereich 

von 10 bis 100, vorzugsweise von 10 bis 80 pm liegt. 

17. Verfahren zur Herstellung eines Pulvers nach einem 
der Anspriiche 1 bis 13, mit im Wesentlichen spharischen, 
aus einem thermoplastischen Matrix-Werkstof f bestehenden 
Pulverteilchen, in die optional versteifende und/oder 
verstarkende Fasern eingebettet sind, mit folgenden 
Verf ahrensschritten : 

20 a) Erstellen einer Suspension mit in eine flussige 
Phase (20; 320) eingeriihrtem Matrix-Mikropulver (22; 322) 
mit einer wesentlich unter der Abmessung des 
herzustellenden Pulverteilchens liegenden TeilchengroJie 
und optional mit verstarkenden und/oder versteif enden 

25 Fasern (340) mit einer Lange, die unter der Abmessung der 
herzustellenden Pulverteilchen liegt; 



15 



30 



b) Verspruhen der Suspension durch eine Dtise 
Ausbildung von Matrix-Mikropulver und optional Fas 
enthaltenden Tropfchen (32; 332); und 



zur 
ern 



35 



c) Verdampfen und/oder Verdunsten des fluchtigen 
Anteils (2.6; 326) der Tropfchen, wodurch im Wesentlichen 
spharische Agglomerate (30; 330) zuruck bleiben. 



[File:ANM\TY1 264AS.doc] Anspriiche, 7.03.2006 
Granulat fur Rapid Prototyping 
, _ Toyota Motorsport GmbH et al. 

1 GEAENDERTES BLATT 39-03-2006! 



CLMSPAMD 



PET/EP05/029 91 



4 



18. Verfahren zur Herstellung eines Pulvers nach einem 
der Anspruche 14 bis 16, mit im Wesentlichen spharischen, 
aus. einem metallischen Matrix-Werkstof f bestehenden 
Pulverteilchen (330), in die versteifende und/oder 
5 verstarkende Fasern (340) eingebettet sind, mit folgenden 
Verf ahrensschritten : 

a) Erstellen einer Suspension mit in eine flussige 
Phase (320) eingeriihrtem Matrix-Mikropulver (322) mit 

10 einer wesentlich unter der Abmessung des herzustellenden 
Pulverteilchens liegenden Teilchengrofle und mit 
verstarkenden und/oder versteif enden Fasern (340) mit 
einer Lange, die unter der Abmessung (DP) der 
herzustellenden Pulverteilchen liegt; 

15 

b) Verspruhen der Suspension durch eine Duse zur 
Ausbildung von Matrix-Mikropulver und Fasern enthaltenden 
Tropfchen (332); und 

20 c) Verdampfen und/oder Verdunsten des fliichtigen 
Anteils (326) der Tropfchen, wodurch im Wesentlichen 
spharische Agglomerate (330) zuriick bleiben. 



25 



30 



35 



19. Verfahren nach Anspruch 17, bei dem Mikropulver (22; 
322) mit einer mittleren Korngr5Ge d50 zwischen 3 und 
10pm, vorzugsweise 5pm und optional Fasern (340) mit 
einer mittleren Lange L50 von 20 bis 150 pm, vorzugsweise 
von 4 0 bis 70 pm verwendet werden. 

20. Verfahren nach Anspruch 18, bei dem Mikropulver 
(322) mit einer mittleren Korngrofte d50 zwischen 3 und 
10pm, vorzugsweise 5pm und Fasern (340) mit einer 
mittleren Lange L50 von 10 bis 100 pm, vorzugsweise von 
10 bis 80 pm verwendet werden. 
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10 



15 



20 



30 



21. Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 
dadaurch gekennzeichnet , dass die flussige Phase 
Ethanol- oder ein Ethanol/Wasser-Gemisch ist. 



20, 
ein 



22. Verfahren nach einem der Anspruche 17 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Verpruhen der Suspension 
derart erfolgt, dass im Wesentlichen spharische 
Mikrotropfchen (32; 332) mit einem mittleren Durchmesser 
d50 von 10 bis 70 urn entstehen. 

23. Verfahren nach einem der Anspruche 17 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdampf ungs- bzw. 
Verdunstungsschritt durchgefiihrt wird, wahrend die 
Tropfchen (32; 332) durch eine Heizstrecke bewegt werden. 

24. Verfahren zur Herstellung eines Pulvers nach einem 
der Anspruche 1 bis 13, mit im Wesentlichen spharischen, 
aus einem thermoplastischen Matrix-Werkstof f bestehenden 
Pulverteilchen (430) , in die optional versteifende 
und/oder verstarkende Fasern (440) eingebettet sind, mit 
folgenden Verf ahrensschritten : 



a) Kiihlen von grobem Granulat (450) aus optional 
faserverstarktem Kunststoff unter eine Temperatur, bei 

25 der eine Versprbdung des Matrix-Werkstof fs eintritt; 

b) Aufmahlen des gekiihlten Granulats; und 



c) Sichten des auf gemahlenen Gutes entsprechend einem 
vorbestimmten Fraktionsspektrum. 

25. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schritt des Aufmahlens mittels einer StiftmUhle 
(460) erfolgt. 



35 
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26. Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schritt des Aufmahlens bei 
weiterer Kuhlung erfolgt. 



5 27. Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet , dass der Verf ahrensschritt des 
Sichtens mittels eines Windsichters (480) erfolgt. 



10 



15 



20 



25 



28. Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, dass das aufgemahlene Gut einer 
Glattbehandlung unterzogen wird. 

29. Verfahren nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Glattbehandlung durch Einbettung oder Anlagerung 
von Mikro- bzw. Nanopartikeln, wie z.B. Aerosil, erfolgt. 

30. Verfahren zur Herstellung eines Pulvers nach einem 
der Ansprtiche 1 bis 16, mit im Wesentlichen spharischen, 
aus einem Matrix-Werkstof f bestehenden Pulverteilchen, in 
die optional versteifende und/oder verstarkende Fasern 
eingebettet sind, mit folgenden Verf ahrensschritten : 

a) Uberfiihren des Matrix-Werkstof fs in eine fliissige 
Phase; 

b) optional Einriihren der Fasern in die fliissige Phase; 



c) Verblasen der optional die Fasern enthaltenden 
. fliissigen Phase durch eine Diise zur Ausbildung von 

30 optional Fasern enthaltenden Tropfchen; und 

d) Leiten der TrGpfchen durch eine 
Verf estigungsstrecke . 
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31. Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, 
dass die flussige Phase durch Aufschmelzen des Matrix- 
Werkstoffs gewonnen wird und dass die optional die Fasern 
enthaltende Schmelze verblasen und anschlieftend durch 

5 eine Kuhlstrecke geleitet wird. 

32. Verfahren nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Zerstaubung der Schmelze in einem Heifigasstrahl 
erf ogt . 



10 



15 



30 



33. Verfahren nach einem der Anspruche 30 bis 32, 
gekennzeichnet durch den weiteren Verf ahrensschritt des 
Sichtens der Pulverteilchen entsprechend ' einem 
vorbestimmten Fraktionsspektrum. 



34 . Verfahren zur Herstellung von raumlichen Strukturen 
bzw. Formkorpern mittels schichtauf bauender Verfahren 
(pulverbasiertes generative rapid prototyping Verfahren) 
unter Verwendung eines Pulvers nach einem der Anspruche 1 

20 bis 16. 

35. Verfahren nach Anspruch 34, wobei als 
schichtaufbauendes Verfahren die SLS- (selektives Laser- 
Sintern)- oder der Laser-Schmelz-Technologie Anwendung 

25 f indet . 

36. Formkorper erhaltlich durch ein schichtaufbauendes 
Verfahren (pulverbasiertes generative rapid prototyping 
Verfahren) nach Anspruch 34 oder 35 unter Verwendung 
eines Pulvers nach einem der Anspruche 1 bis 16. 

37. Formkbrper nach Anspruch 36, mit innenliegenden, 
vorzugsweise dreidimensionalen f achwerkartigen 
Verstrebungen . 
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